附件1： 创新产品技术评价与应用情况报告
1、 企业名称

企业ＬＯＧＯ


2、产品型号、名称
3、产品宣传简介
4、产品图片

5、产品的结构特点、主要技术参数、技术亮点、现达到的技术水平

6、围绕该产品企业开展的技术创新工作简述

7、应用领域、应用效果、市场及产业化前景
注：文字介绍部分不超过3000字

附件2： 创新产品应用情况调查表
制造企业名称：（盖章）                                     填表日期：       年    月   日
	产品型号
	
	产品名称
	

	研发完成日期
	
	是否列入重大专项（项目编号）
	
	参考价格（万元）

	
	
	
	
	

	制造企业联系人
	职务
	手机
	电子信箱
	地址/邮编

	
	
	
	
	

	用户1

用户企业名称：
	联系人/职务
	

	
	手机
	

	
	电子信箱
	

	
	地址/邮编
	

	
	同意现场核实确认
	

	用户2

用户企业名称：
	联系人/职务
	

	
	手机
	

	
	电子信箱
	

	
	地址/邮编
	

	
	同意现场核实确认
	

	用户3

用户企业名称：
	联系人/职务
	

	
	手机
	

	
	电子信箱
	

	
	地址/邮编
	

	
	同意现场核实确认
	

	主要技术参数
	

	技术水平描述
	（对标产品；主要技术突破；与国外同类产品对比）




 附件3： 用户使用意见表A（创新产品：机床主机类产品）
用户企业：（盖章）                          制造企业：（盖章）                                                    

	产品制造企业
	
	台数/单价参考
价格（万元）
	

	产品型号/名称
	
	产品安装使用日期
	

	制造企业联系人
	职务
	手机
	电子信箱
	地址/邮编

	
	
	
	
	

	用户企业名称
	
	同意现场核实确认
	


	用户企业联系人
	职务
	手机
	电子信箱
	地址/邮编

	
	
	
	
	

	主要加工零件，加工效果，解决的工艺问题
	

	机床使用情况
	功能
	性能
	可靠性
	操作宜人性
	服务

	
	满意
	一般
	不好
	满意
	一般
	不好
	满
意
	一般
	不好
	满意
	一
般
	不好
	满意
	一般
	不
好

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	总体评价
	满意
	基本满意
	不满意

	
	
	
	

	改进建议存在问题
	机械部分
	液压、润滑部分
	电控系统部分
	其它功能部件部分

	
	机械基础零部件
	机械配套件（轴承、丝杠、导轨等）
	液压系统
	润滑系统
	配套液压元器件
	控制单元
	驱动单元
	伺服单元
	其它电器元件
	辅件头、刀台、刀架等
	机械
机械手
	刀库
	排
屑
器
	冷却液系统
	机床防护装置

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	（可文字表述）


	与国外机床使用情况对比
	


注：此表可根据用户数量进行复制             填表日期：       年    月    日

附件3： 用户使用意见表B（创新产品：系统、功能部件、刀量具等）
用户企业：（盖章）                            制造企业：（盖章）
	产品制造企业
	
	套数/参考价格(万元)
	

	产品型号/名称
	
	产品配套数量
应用日期
	

	制造企业联系人
	职务
	手机
	电子信箱
	地址/邮编

	
	
	
	
	

	用户企业名称
	
	同意现场核实确认
	

	用户企业联系人
	职务
	手机
	电子信箱
	地址/邮编

	
	
	
	
	

	配套主机名称型号
	

	主要加工零件及工艺技术特点与难度
	

	应用
情况
	

	满意度
	功能
	性能
	可靠性
	操作宜人性
	服务

	
	满意
	一般
	不好
	满意
	一般
	不好
	满意
	一般
	不好
	满意
	一般
	不好
	满意
	一般
	不好

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	总体
评价
	满意
	基本满意
	不满意

	
	
	
	

	改进建议
	

	与国外同类产品对比
	


注：此表可根据用户数量进行复制           填表日期：       年    月    日

附件4：  十二五机床工具行业重点发展产品目录
1．数控车床类
   ——普及型、全功能数控车床。
   ——高速数控车床、精密数控车床、车削中心及铣车复合机床等。
2．数控铣、钻床及加工中心类
   ——数控铣床、立式加工中心、卧式加工中心。
   ——多轴联动加工中心、车铣复合机床等。
   ——数控钻床等。
3．数控重型机床类
   ——数控铣镗床（含铣镗加工中心）、数控龙门镗铣床（含龙门加工中心）、数控重型立式车床、数控重型卧式车床等。
4. 齿轮加工机床类
   ——数控滚齿机、数控插齿机、数控剃齿机、数控磨齿机等。
5. 数控磨床类
   ——数控外圆磨床、数控内圆磨床、数控万能磨床、数控平面磨床、数控螺纹磨床、数控工具磨床、数控曲轴磨床、数控珩磨机、数控超精密磨床等。
   ——数控导轨磨床、数控轧辊磨床。
6. 高速、数控插床，高速、数控拉床，高速、数控刨床及锯床，
7. 特种加工机床类
   ——高性能数控电火花线切割机床、数控电火花成形机床、数控激光切割机等。
8．数控金属成型机床类
   ——数控、高效、精密冲压机床；数控液压机；数控剪板机和折弯机等；自动化冲压生产线、大型多工位冲压生产线；大型数控机械压力机、数控强力旋压机等。
9．数控专用机床及柔性线
   ——柔性加工自动生产线；数控叶片、叶轮加工机床、大型曲轴车铣复合加工机床、数控卧式深孔钻镗床等各种专用数控机床。
   ——-轨道设备加工机床
10．铸造机械
——高效、节能、环保、自动化铸造机械（如：自动制芯机、铸件自动清理设备、磨削清理自动生产线、自动砂处理设备、自动压铸机、环保型熔炼设备、精密铸造设备等）
11．木工机床
——数控、高效、高精、环保型木工机床及集成化柔性生产线等。
12．数控系统及关键功能部件类
——全数字、开放式、高性能数控装置及伺服驱动装置，以及配套的电主轴、伺服电机、主轴电机、直线电机、力矩电机；高分辨率绝对式光栅尺和高性能编码器等。
    ——双摆角数控万能铣头、刀库及机械手、滚珠丝杠副、滚动直线导轨副、数控刀架、数控回转工作台、高速防护装置、高精度机床附件、高可靠性液压配套件、高性能机床电器等。
13．量具、量仪类
    ——数字化精密量具和量仪（长度、角度、齿轮、大型箱体等的精密数字化量具、量仪和测量中心；在线检测自动化量仪；激光测量系统等）。
    ——各类大型数字化精密量仪和测量中心。
14．现代高效刀具类
——为数控机床配套的高精度、高效率、高可靠性、专用化刀具及复合刀具，涂层刀具，可转位刀具等。
15．磨料磨具、超硬材料及制品类
    ——磨料深加工产品、为数控机床配套的高档磨具（高效、高速、重负荷、精密和超精密磨具，新型低温结合剂等）及涂附磨具（人造金刚石、立方氮化硼涂附磨具及全聚酯布高强度重负荷砂带、特殊涂层砂带等）。
    ——粗颗粒（两毫米以上及宝石级）和细颗粒（纳米级）超硬材料及CVD金刚石、超硬复合材料；各类超硬材料制品（数控机床用高速高效高精度超硬材料砂轮、成型修整滚轮等磨具；精密高性能镗、铣、铰削等特殊刀具；IC、IT行业晶圆加工用系列工具；高档金刚石专用锯片；纳米级金刚石制品及金刚石地质钻探类工具等）。

附件5： 产品质量状况报告
1、 企业名称

企业ＬＯＧＯ

2、产品型号、名称
3、产品宣传简介
4、产品图片

5、主要技术参数
6、围绕该产品企业开展的质量工作简述、产品质量水平
7、用户对产品可靠性、稳定性、服务水平的评价与改进意见等
注：文字部分不超过3000字

  附件6： 产品质量情况表A（机床主机类产品）
用户企业 （盖章）：                                 制造企业 （盖章）：                        
	产品型号/名称
	
	台套数
	安装使用日期
	参考价格(万元)

	
	
	
	
	

	制造企业联系人
	职务
	手机
	电子信箱
	地址/邮编

	
	
	
	
	

	用户企业名称
（非中间商） 
	
	同意现场核实确认
	

	用户企业联系人
	职务
	手机
	电子信箱
	地址/邮编

	
	
	
	
	

	出厂主要精度、性能指标数据
	

	目前实际精度、性能指标数据
	

	单台月平均故障停机时间
	≤1ｈ
	≤2ｈ
	≤4ｈ
	≤8ｈ
	≤12ｈ
	

	
	
	
	
	
	
	

	单台月平均故障次数
	≤2次
	≤4次
	≤6次
	≤8次
	≤12次
	

	
	
	
	
	
	
	

	用户质量评价
	精度保持性
	可靠(稳定)性
	外观质量
	售后服务

	
	很好
	好
	一般
	不好
	很好
	好
	一般
	不好
	很好
	好
	一般
	不好
	很
好
	好
	一般
	不好

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	用户改进建议
	设计结构
	制造工艺
	售后服务

	
	机械
	电气
	液压
	整体
	材料处理
	加工精度
	装配
	机械调试
	电气调试
	液压调试
	
	
	管
理
水
平
	技术水平
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	机械配套件
	电气配套件
	液压配套件

	
	轴承拖链
	导轨副
	刀库附件头
	排削器
	防护罩
	冷却系统
	
	数控系统
	电器元件
	电
线
电
缆
	
	液压泵
	液
压
阀
	管线
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	（可文字表述）



注：此表可根据用户数量进行复制                填表日期：      年    月    日

  附件6：产品质量情况表B（系统、功能部件、刀量具等）
用户企业（盖章）：                                 制造企业（盖章）：                           
	                                                产品型号/名称
	
	台套数
	配套使用日期
	参考价格（万元）

	
	
	
	
	

	制造企业联系人
	职务
	手机
	电子信箱
	地址/邮编

	
	
	
	
	

	用户企业名称
（非中间商） 
	
	同意现场核实确认
	

	用户企业联系人
	职务
	手机
	电子信箱
	地址/邮编

	
	
	
	
	

	出厂主要精度、性能指标数据
	

	配套主机
名称型号
	

	产品技术水平及质量稳定性、可靠性描述
	

	用户质量评价
	精度保持性
	可靠(稳定)性
	外观质量
	售后服务

	
	很好
	好
	一
般
	不
好
	很好
	好
	一般
	不好
	很好
	好
	一般
	不好
	很好
	好
	一般
	不好

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	用户改进建议
	


注：此表可根据用户数量进行复制               填表日期：       年    月    日

	序号
	用户企业名称
	台(套)数
	单价

(万元)
	合同签订日期
	交货

日期
	用户企业

联系人
	手机
	地址/邮编
	请确认是否同意现场核实

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


附件7： 五年（2012年至2017年）销售记录表（产品质量）
申报企业：（盖章）                                                                   
产品型号：                  产品名称：                                                     填表日期：       年    月    日
注：此表可根据需要进行复制
3

